
Click on layouts in the top menu to change the front page

Rozwiązania 
Ammongas w 
zakresie 
biometanu i CO₂



Oleksandra Gumeniuk
2025-present
Commercial Manager, Eastern Europe 
Ammongas, 
European Energy Group

2022-2024
Communication Manager, Eastern Europe, 
European Energy Group

2018-2022
Director
European-Ukrainian Energy Agency

2014-2018
Head of International Projects in Renewable Energy and Energy Efficiency 
NGO sector, Ukraine

2



Profil firmy Ammongas
Ammongas zatrudnia 35 pracowników, w tym 30 
inżynierów.

Do tej pory Ammongas zaprojektował, zbudował i 
uruchomił ponad 40 instalacji do uzdatniania biogazu na 
całym świecie, m.in. w Skandynawii, Niemczech i 
Stanach Zjednoczonych.

Firma realizuje projekty w szerokim zakresie mocy — od 
małych instalacji o wydajności 150 Nm³/h surowego 
biogazu aż po duże systemy o przepustowości 10 000 
Nm³/h. 

Obecnie około 50% biometanu w duńskiej krajowej sieci 
gazowej pochodzi z instalacji uzdatniania biogazu 
wybudowanych przez Ammongas.

W 2022 roku Ammongas został przejęty przez European 
Energy, a w 2023 roku firma przeniosła swoją siedzibę do 
głównego biura European Energy w Søborg, będącego 
częścią aglomeracji kopenhaskiej.



Czym się zajmujemy w Ammongas

Uzdatnianie 
biogazu aminami

Bio-LNG w 
partnerstwie

CO2 wychwytywanie

Oczyszczanie 
biometanu do procesu 

skraplania 

Biogenic CO2 is liquified, 
and further used to 

produce e-methanol like 
at Kassø

Tønder is the first LCO2 
facility for Ammongas, 
where the biogenic CO2 

for Kassø is captured and 
liquified

CO2 skraplanie

Capturing CO2 from 
other sources than 
biogenic such as 

industrial emissions

Te instalacje 

„uzdatniają” biogaz, 

oddzielając 

biometan (CH₄) od 

biogennego CO₂.
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Zrealizowane projekty firmy Ammongas



Technology & Plant Capacity Overview
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Projekty uzdatniania biogazu firmy Ammongas – 
uporządkowane według przepustowości



Rynki podstawowe, wzrostowe i perspektywiczne
Strategic Markets4

8© Australian Bureau of Statistics, GeoNames, Microsoft, Navinfo, Open Places, OpenStreetMap, Overture Maps Fundation, TomTom, Zenrin
Powered by Bing

Core Markets

Growth Markets

Perspective Markets



Separacja CO₂ za 
pomocą amin
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Biogas: 300 Nm3/hr
Bio-CH4: ~180~Nm3/hr
 ~ 17 GWh

Biogas: 1300 Nm3/hr
Bio-CH4: ~780 Nm3/hr
 ~ 77 GWh
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Glansager
Biogas: 4.000 Nm3/hr
Bio-CH4: ~2.400 Nm3/hr
 ~ 237 GWh
(2020)
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Biogas: 9.000+ Nm3/hr
Bio-CH4: ~6.000 Nm3/hr
 ~ 594 GWh/a

(This plant started at 
6800 Nm3/hr in 2019 and 
later was expanded in 
2021 to 9000+ Nm3/hr )



Wzbogacanie biogazu za pomocą płukania aminowego
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Strata metanu 
nie większa niż 

0,04-0,09%

Średni czas 
sprawności, 

wliczając serwis, 
98,7%.

Odzysk ciepła
80%

System 
bezciśnieniowy

Typowa czystość 
biometanu >99%

K
1 

K
2

BIOGAS

AMINE UPGRADING UNIT
(CAPTURING UNIT)

CO2

CH4

GAS CONDITIONING / 
COMPRESSION

H2S REMOVAL
(3rd party)

GRID 
INJECTION



Digestor Post-Digestor Storage Tank

Cooling Tower

Mixer

M M M

M

Amine system
Solid Substrate

15 °C

Liquid Substrate
(manure)

10 °C

~60 °C 

~25 °C

35 °C

~50 °C ~60 °C
~85 °C

~52 °C ~52 °C

Biomass Boiler

~140 °C

~120 °C
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Example of a Heat Utilization Layout, at 80% recovery







Zalety technologii aminowej:
• Wysoka skuteczność absorpcji – skutecznie usuwa CO₂ bez strat metanu.

• Możliwość osiągnięcia czystości biometanu powyżej 99%.

• Roztwory aminowe są regenerowane i mogą być wielokrotnie 
wykorzystywane.

• Straty metanu przy wzbogacaniu biogazu wynoszą tylko 0,09%.

• Trzykrotnie mniejsze zużycie energii elektrycznej niż w innej technologii.

• Wysoka efektywność odzysku ciepła (80–90%), które może być wykorzystane 
w biogazowni lub gospodarstwie.

• Brak potrzeby wstępnego przygotowania surowego biogazu – dopuszczalne są 
niskie ciśnienia i wysokie stężenia H₂S.

• Tania i dostępna substancja robocza (amin), zapewniająca niezależność 
operatora.

• Sprężanie odbywa się tylko na końcu, na objętości biometanu, co zmniejsza 
zużycie energii.

• Produkt uboczny – oczyszczony CO₂, gotowy do skroplenia i sprzedaży
18



Guaranteed and best practice consumption figures at nominal 
biogas load.
Parameter Unit Guarantee Best practice

Specific electricity consumption kWh/Nm3 
biogas ≤0,1 from 0,07

Specific heat consumption kWh/Nm3 CO2 ≤1,68 ≤1,5

Specific heat consumption kWh/Nm3 
biogas from 0,6

Heat carrier °C feed/return ca. 140/120

Heat recovery of up to 39 % 
of inlet heat (kW) 

°C up to 90 (95)

Heat recovery of up to 49 % 
of inlet heat (kW) 

°C up to 60 (65)

Water consumption cooling m3/kW ≈0.0013
Water consumption process m3/year <X.XXX 0
Amine consumption t/year <XX,X - 50%
Methane upgrade efficiency % >99,9 >99,95
Methane slippage % ≤0,09 ≈0,04
CO2 recovery % >99,95
Availability % of year 98 >99
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Biomethane Polishing
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Ammongas Amine 
Biogas Upgrading

Reduction of on-site erection work.
-Equipment are delivered w. preerected 
equipment   

Reduction of total project cost. 
-Container solution is at lower cost compared to 
fixed  buildings. 

Faster installation. 
-Only erection of piping between containers and 
erection of columns are required. 

-Electrical installation pre-installed in workshop 
and cabling/testing on site. 

 

-

Containerized 
solution



Serwis przez 
Ammongas

Regularne, planowe przeglądy dwa razy w roku.
Zakres prac serwisowych obejmuje, między innymi, 
inspekcję i obsługę 
kluczowych elementów 
instalacji, takich jak osuszacz gazu, analizatory, pompy, 
agregaty chłodnicze oraz systemy bezpieczeństwa.

Zdalny monitoring z możliwością 
interwencji i wsparcia w rozwiązywaniu problemów 
operacyjnych na bieżąco.

Całodobowa infolinia serwisowa 
(24/7) zapewniająca natychmiastowe wsparcie w 
przypadku nieprawidłowości w pracy instalacji.



AMMONGAS CO2 
Liquefaction



CO2

PRE-CONDITIONING STORAGE FACILITYCOMPRESSIONPOLISHING CONDENSATION / 
PURIFICATION

DEHYDRATION

0,1 barg

30° C

-25° C

20 barg

Removal of traces 
of Amine,
Particles and pre-
cooling

Removal of H2S, 
VOCs and Siloxanes

2-step compression 
from 0,1 barg - 20 barg

cooling

cooling cooling cooling

cooling

N2, O2, CH4

EXHAUST

PtX-Quality
99,99 % CO2

≤10 PPB H2S

Drying the CO2 Distillation. 
Separating 
impurities, like 
N2, O2, CH4.

Ammongas CO2 Purification and Liquefaction

Electrical consumption: 200-250 kwh/t(CO2)



System skraplania CO₂ 
Ammongas – Tønder 
Biogas
Jedna z największych instalacji 
biogazowych na świecie.

Zakład biogazowy będzie przetwarzał 
około 900 000 ton zielonego, 
zrównoważonego surowca rocznie.

Produkuje ponad 40 400 000 Nm³ 
biometanu rocznie.

48 000 ton ciekłego CO₂ będzie 
wychwytywane i sprzedawane 
operatorom Power-to-X.



Dziękuje !
Oleksandra Gumeniuk
Commercial Manager, 
Eastern Europe, 
Ammongas A/S

Contacts:
+48 503 412 656
ogu@europeanenergy.com
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